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Die folgenden Angaben sind den vom Anmelder eingereichten Unterlagen entnommen 

Fliehkraft-Gleitschleifmaschine 

Die Erfindung betrifft eine Fliehkraft-Gleitschleifma- 
schine mit einem die Gleitschieifkorper (25) und Werk- 
stucke (24) aufnehmenden Behaiter (13) von etwa kreis- 
formigem Grundrifc mit feststehender Seitenwand und 
mit im Bodenbereich rotierendem Teller (14) zur Erzielung 
einer wendelformigen Umwalzbewegung des sich ober- 
halb des Tellers befindlichen Behalterinhalts, wobei im 
Anlagebereich zwischen Tellerrand und Behalterwan- 
dung ein flussigkeitsgespulter Spalt (16) vorgesehen ist. 
Zwecks Realisierung einer effektiven Spaltfreiraumung 
schlagt die Erfindung vor, eine anderbare Spaltweite und 
ein mindestens im Spaltbereich den Tellerrand stutzeiv 
des dynamisches Fluid-Polster (P) vorzusehen. 
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Beschreibung 

Die Erfinclung betrifft eine Fliehkraft-Glekschleifma- 
schine ink einem die Gleitschleifkorper und Werkstucke 
aufnehmenden Behalter von etwa kreisfornugem GrundriB 
niit tests tehender Sei ten wand und mit im Bode n here ich ro- 
tierendem Teller zur Erzielung einer wendelformigen Urn- 
walzbewegung des sich oberhalb des Tellers befindlichen 
Behalterinhalts, wobei im Anlagebereich zwischen Teller- 
rand und Behalterwandung ein flussigkeitsgespulter Spalt 
vorgesehen ist. 

Derartige Fliehkraft-Gieitschleirmaschinen bestehen im 
wesentlichen aus einem senkrecht aufgestellten, oben offe- 
nen Behalter, dessen Boden den rotierenden Teller ausbildet. 
In diesen Behalter werden die in Form von Chips oder der- 
gleichen gestalteten Gleitschleifkorper und die zu bearbei- 
tenden Werkstucke gegeben. Sobald der Rotationsteller in 
Drehung verse tzt wird, entsteht eine toroide Bewegung der 
Gleitschleifkorper und Werkstucke, die darauf aufgrund ih- 
res Gewichtes das Bestreben haben, zum Behalterrand aus- 
zuweichen. Durch nachstromendes Material bildet sich eine 
Bewegung entlang der Behalterwand zur Mitte und wieder 
zum Rotationsteller, so daft zur toroiden Bewegung der Ge- 
samtmasse noch eine weitere langsamere Relativbewegung 
hinzukommt. Die Schwachstelle bei solchen Fliehkraft- 
Gleitschleifmaschinen bildet insbesondere der Anlagebe- 
reich zwischen Tellerrand und Behalterwandung. Hier ent- 
steht eine vergroBerte Reibung, welche zu einer uner- 
wunschten Spaltweiten-VergroBerung fuhrt, wobei dieses 
noch unterstutzt ist durch den in den Spalt eintretenden Ab- 
rieb des Behalterinhalts. Urn den Spalt freizuhalten und 
auch zur Kiihlung ist es aus der US 4 096 666 bekannt, 
Kuhlfliissigkek durch eine Anzahl von Lochern in den Spalt 
zu leiten und uber randseitige Ablaufoffnungen abzufiihren. 

Dem Gegenstand der Erfindung liegt die Aufgabe zu- 
grunde, eine Fliehkraft- Gleitschleifmaschine der in Rede 
stehenden Art bei einfachem Aufbau hinsichtlich der Spalt- 
freiraumung effektiver zu gestalten. 

Diese Aufgabe ist zunachst und im wesentlichen bei einer 
Fliehkraft Gleitschleifmaschine mit den Merkmalen des An- 
spruchs 1 gelost, wobei darauf abgestellt ist, eine wander- 
bare Spalt weite und ein zumindest im Spaltbereich den Tel- 
lerrand stutzendes dynamisches Fluid-Polster vorzusehen. 

Die Unteranspruche betreffen vorteilhafte Weiterbildung 
gen der erfindungsgemaBen Losung. 

Zufolge derartiger Ausgestaltung ist eine gattungsgeinaBe 
Fliehkraft-GLeitschleifmaschine geschaffen, die sich insbe- 
sondere durch eine effektivere Spaltfreiraumung auszeich- 
net. Im Gegensatz zu punktuell auf den Spalt gerichtete 
Flussigkeitsoffnungen wird nun der Teller zumindest im 
Spaltbereich durch ein dynamisches Fluid-Polster gestlkzt, 
welches neben dieser seiner Stutzfunktion noch die Aufgabe 
einer anderbaren Spaltweite ubernimmt. Einhergehend mit 
dem Entstehen dieses dynamischen Fluid-Polsters andert 
sich die Spaltweite, so daB ringsum ein gleichmaBiger Ein- 
tritt von Fluid gegeben ist, was zu einer optimalen Spaltfrei- 
rauniung sowie einem Kuhleffekt fuhrt. Durch Abnehmen 
des dynamischen Fluid-Polsters kann dann die Spaltweite 
auf den Wert von praktisch Null zuruckgefuhrt werden. Die- 
ses bringt insbesondere Vorteile beini Entleeren des bspw. 
urn eine horizontale Achse schwenkbaren Bearbeitungsbe- 
halters. Wird das dynamische Fluid-Polster durch Flussig-. 
keitszufuhr aufgebaut, fuhrt dies zu einer Offnung des Spal- 
tes verbunden mit dem danach einsetzbaren Rotationsan- 
trieb des Tellers, so daB die Reibwerte im Spaltbereich mini- 
miert sind. Diese Anderung der Spaltweite ist dabei zufolge 
einer Druckvariation des Fluid-Polsters einstellbar. Der Tel- 
ler selbst kann so beschaffen sein, daB er zumindest in sei- 



nem Randbereich flexibel gestaltet ist. Durch, den Druekdes 
Fluid-Polsters findet dann die Verformung im flexiblen 
Randbereich statt unter Bildung des Spaltes zum Durchtrjtt 
des Fluids. Altemativ ist es moglich, den Teller in Fonii ei- 
5 ner einfachen, flachen, biegbaren Folienstruktur zu bilden, 
welcher Teller sich unter Zwischenschaltuug dieses 'Fluid- 
Polsters praktisch gestutzt oberhalb des Behalterbodens 
dreht. Auch kann der Teller mit axialem Bewegungsspiel 
gelagert sein. Es kann dadurch eine steife Ausgestaltung des 
L0 Tellers zum Einsatz kommen. Der Spalt bildet sich durch 
Aufbauen des Fluid-Polsters verbunden mit einer Axialver- 
lagerung des Tellers, wobei dessen Tellerrand unter Belas- 
sung des Spaltes sich von der zugekehrten Behalterwandung 
entfernt. Eine optimale Stutzfunktion erhalt der Teller da- 
15 durch, wenn sich das Fluid-Polster bis zur Antriebswelle er- 
streckt. Weiterhin ist hervorzuheben, daB der Tellerrand 
nianschettendichtungsartig oder ventilartig in drucklosem 
Zustand an einem geneigt verlaufenden Behalterwandungs- 
Abschnitt anliegt. Demzufolge arbeitet die erflndungsge- 
20 inaBe Ausgestaltung in Art eines Uberdruckventils, welches 
bei Abnahme des Fliissigkeitsdruckes schlieBt. Moglich ist 
es, daB sowohl der Behalterwandungs-Abschnitt als auch 
der Tellerrand kegelstumpfformig verlaufen. Es besteht 
demzufolge nach einem VerschleiB die Moglichkeit eines 
25 Nachstellens derart, daB bei abgebautem Fluid-Polster die 
Spaltweite praktisch Null ist. Alternativ bietet es sich auch 
an, daB sowohl der Behalterwandungs-Abschnitt als auch 
der Tellerrand gerundet verlaufen. Dieser gerundet verlau- 
fende Tellerrand ist flexibel gestaltet derart, daB in drucklo- 
30 sem Zustand eine Anlage zwischen dem Tellerrand und dem 
zugekehrten Behalterwandungs-Abschnitt realisiert ist. Eine 
vorteilhafte Spaltgestaltung ergibt sich dadurch, daB die 
Spaltweite zum Rand hin spitzwinklig abnimmt. Bei der 
Version, bei welcher der Teller mit axialem Bewegungsspiel 
35 gelagert ist, erweist es sich von Vorteil, daB dieses axiale Be- 
wegungsspiel mittels eines Naherungsschalters oder derglei- 
chen abfragbar ist. Das bedeutet, daB wie bereits vorher aus- 
gefuhrt wurde erst bei Initiierung dieses Naherungsschalters 
der Antrieb des Tellers einsetzt. Gebrauehstechnische Vor- 
40 teile ergeben sich durch einen doppellagig gestalteten Teller, 
wobei auf einer Tragplatte eine auswechselbare, eine Spalt- 
wand ausbildende Futterplatte aufliegt. Es ist also nach ei- 
. nem VerschleiB nicht erforderlich, den gesamten Teller aus- 
zutauschen, sondern nur die Futterplatte verbunden mit ko- 
45 stengunstigeren Maschinenlaufzeiten. Weiterhin ist es mog- 
lich, den Spalt labyrinthartig zu gestalten. Auch hier ist wie- 
der verwirklicht, daB in drucklosem Zustand der labyrin- 
thartige Spalt geschlossen ist. SchlieBlich ist noch zu erwah- 
nen, einen den Behalter umgebenden ringformigen Uberlauf 
50 mit zum Behalterinneren hin offenen Uberlaufoffnungen 
vorzusehen. Der Flussigkeitsspiegel innerhalb des Behalters 
. kann daher nie einen vorbestimmten Wert iiberschreiten. 
Nachstehend werden mehrere Ausfuhrungsbeispiele der 
Erfindung anhand der Zeichnungen erlautert. Es zeigt 
55 Fig. 1 in schematischer Querschnittsdarstellung eine 
Fliehkraft -Gleitschleifmaschine betreffend die erste Aus- 
fiihrungsform. 

Fig. 2 einen Ausschnitt der Fig. 1 im Bereich des Spaltes 
zwischen Tellerrand und Behalterwandung, 
60 Fig. 3 eine Schnittdarstellung wie Fig. 1, jedoch die 
zweite Ausfuhrungsfornt betreffend. 

Fig. 4 einen Ausschnitt der Fig. 3 im Bereich des Spaltes, 
vergroBert dargestellt. 

Fig. 5 die dritte Ausfiihrungsform der Fliehkraft-Gleit- 
65 schleifmaschine in Langsschnittdarstellung, 

Fig. 6 einen Ausschnitt der Fig. 5 im Bereich des Spaltes, 
Fig. 7 einen Langsschnitt durch die Riehkraft-Gleit- 
schleifmaschine gemaB der vierten Ausfuhrungsfonn und 
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Fig. S einen Ausschnitt der Fig. 7 im Spaltbereich. 

GemaB Fig. 1 und 2. beircffend die erste Austiihrungs- 
.Jfonn, be§ilzi die Fliehkraft-Gleitschleifmaschine ein wan- 
nenrormiges FuBgesiell I. Vom Wannenrand gelu auf warts 
gerichtet ein Lagerbock 2 aus, um dessen Lagerachse 3 ein 5 
Tragann 4 ve?schwenkbar ist. Die Schwenkbarkeit des Tra- 
gannes 4 ist entgegen Uhrzeigerrichturig anschlagbegrcnzt, 
so daB die in Fig. 1 vorliegende Stellung des Tragannes 4 
vorliegt. Eine Verschwenkung des Tragannes 4 laBt sich je- 
doch in Uhrzeigerrichtung vornehmen. Dies kann entweder to 
manuell. hydraulisch oder elektromotorisch erfolgen. 

Am freien Ende des Tragannes 4 sit zt ein Lagergehause 5 
zur Aufnahnie einer vertikal ausgerichteten Antriebswelle 6. 
Das untere, iiber das Lagergehause 5 vorstehende Ende der 
Antriebswelle 6 tragt ein verzahntes Kegelrad 7. welches is 
mit einem Antriebskegelrad 8 kaimut. Letzteres wird in Um- 
drehung versetzi von einem elektromotorischen Antrieb 9, 
welcher seinerseits an einer am Lagergehause 5 festgeiegten 
Tragplatte 10 sitzt. 

Die obere Stirnflache des Lagergehauses 5 ist mittels 20 
Schrauben 11 mil dem Boden 12 eines topftormigen B eh al- 
ters 13 verbunden. Derselbe ist im GrundriB kreistormig ge- 
staltet und besteht aus abriebfestem Material, wie bspw. Po- 
lyurethan. In benachbarter Abstandsstellung zum Behalter- 
boden 12 ist das freie obere Slirnende der Antriebswelle 6 25 
drehfest mit einem Teller 14 verbunden. Auch dieser besteht 
aus einem abriebfesten Material, wie Polyurethan. Im Anla- 
gebereich zwisehen dem Tellerrand 15 und der zugekehrteri 
Behalterwandung befindet sich ein flussigkeitsgespulter 
Spalt 16. Aus den Fig. 1 und 2 ist ersichtlich. daB der betref- 30 
fende Behalterwandungs-Abschnitt 17, welcher den Boden 
12 mit dem Behaltennantel 18 verbindet, gerundet verlauft. 
Ferner veranschaulicht Fig. 1, daB sich der Tellerrand 15 
manschettendichtungsanig in drucklosem Zustand an den 
gerundet verlaufenden Behalterwandungs-Abschnitt 17 an- 35 
legt. Dies sieht so aus, daB die Spaltweite zum Rand des fle- 
xibel gestalteten Randbereiches hin abnimmt. 

Das wannenfonuige FuBgestell 1 dient zur Aufnahnie ei- 
nes Behandlungs-Fluids F. In dieses ragt ein Tauchrohr 19 
hinein. Letzteres fuhrt zu einer Pumpe 20, von welcher eine 40 
zum Behalter 13 ftihrende Dnickleilung 21 ausgeht. Diese 
mundet im Bereich des gerundet verlaufenden Behallerwan- 
dungs-Abschnittes 17 und stent somit mit einer zwisehen 
der Unterseite des Tellers 14 und dem Behalterboden 12 ge- 
bildeten Kammer K in Verbindung. Letztere ist gegen iiber 45 
der Antriebswelle 6 abgedichtet. 

In zentraler Anordnung sind in der verdickt gestalteten 
Tellemiitte Ruckfuhroffnungen 22 vorgesehen, welche sich 
in der Antriebswelle 6 fortsetzen und dort in einen gemein- 
samen zentralen Ruckfuhrkanal 23 ubergehen, aus welchem 50 
im Behaiterinneren vorhandenes Fluid in das wannenfor- 
mige FuBgestell 1 zuruckflieBen kann. 

Es slellt sich folgende Wirkungsweise dieser Fliehkraft - 
Gleitschleifmaschine ein: 

Z weeks Durchfiihren einer Obertlachenbearbeitung von 55 
Werkstiicken 24 werden diese zusammen mit den Gleit- 
schleifkorpern 25 in einem bestimmten Mischungsverhalt- * 
nis in den Behalter 13 geflillt. Der Tellerrand 15 liegt rand- 
seitig an dem Behalterwandungs-Abschnitt 17 an und ver- 
schlieBt den Spalt 16. Es wird nun iiber die Pumpe 20 Fluid GO 
F unter hohem Druck in die Kammer K geleitet unter Auf- 
bauen eines dynamischen Fluid-Polsters, welches mit zu- 
nehmendem Druck ein Ausweichen des flexibel gestalteten 
Randbereiches des Tellerrandes 15 in Richtung des Behai- 
terinneren bewlrkt unter Bildung eines geringfugig offenen 65 
Spaltes 16. wie in Fig. 2 veranschaulicht ist. Erst dann setzt 
der Drehantrieb des Tellers 14 ein verbunden damit, daB der 
Behalterinhalt in einer wendelformigen Umwalzbewegung 



den Behalter 13 durchlauft unter Oberrlachenglatlung der 
VVerksiiicke 24. Durch Druckvariation des Fliissigkeitspol- 
sters P ist dabei die Spaltweite einsiellbar derart. daB mit zu- 
nehmendem Druck die Spaltweite groBer wird. Das wiihrend 
des Bearbeitungszyklus' ins Behalterinnere einstromende 
Fluid F kann iiber die RiickfiihrorYnungen 22 und Ruckfuhr- 
kanal 23 wieder in das wannenfonuige FuBgestell 1 gelan- 
gen. 

Nach erfolgter Oberflachenbearbeitung folgt das Stillset- 
zen des Antriebes 9. Einhergehend wird auch die Pumpe 20 
auBer Betrieb gesetzt unter Abbauen des Druckes des Fluid- 
Polsters, so daB der Tellerrand IS sich wieder an den Behal- 
terwandungs-Abschnitt 17 anlegt und somit den Spalt 16 
verschlieBt. Zum Entleeren des Behalters 13 kann dann die- 
ser um die Lagerachse 3 in eine Entleerungssteliung ge- 
schwenkt werden. 

GeniaB der in den Fig. 3 und 4 dargestellten zweiten Aus- 
fiih rungs form der Fliehkraft -Gleitschleifmaschine tragen 
gleiche Bauteile gleiche Bezugsziffern. Abweichend ist nun 
der Tellerrand 26 gestaltet. Dieser legt sich in drucklosem 
Zustand des Fluid-Polsters P an einen geneigt verlaufenden 
Behalterwandungs-Abschnitt 27 an. Dies sieht so aus, daB 
sowohl der Behalterwandungs-Abschnitt 27 als auch der 
Tellerrand 26 kegelsiumpf formig verlaufen derart, daB die 
Weite des Spaltes 28 zum Rand des Tellers 14' hin abnimmt. 
Ebenso wie bei der ersten Ausfuhrungsfonn ist der Teller 14' 
in seinem Randbereich flexibel gestaltet, so daB durch zu- 
nehmenden Druck des Fluid-Polsters P sich die Spaltweite 
vergroBert bzw. der Spalt 28 offnet, vergl. hierzu insbeson- 
dere Fig. 4. 

Die in den Fig. 5 und 6 veranschaulichte dritte Ausfuh- 
rungsfonn der Fliehkraft-Gleitschleifmaschine entspricht in 
ihrem Aufbaii weitgehend den beiden vorbeschriebenen 
Ausfuhrungsfonvien. Abweichend ist nun die Antriebswelle 
6 um ein geringes MaB in Aufwartsrichtung verlagerbar, 
hervorgerufen durch eine Drue kvergroBe rung des Fluid-Pol- 
sters P in der Kammer K zwisehen Behalterboden 12 und 
Unterseite des Tellers 14". Begrenzt ist diese Bewegung 
durch einen innerhalb des Lagergehauses 5 angeordneten 
Anschlagring 29 ini Zusammenwirken mit dem unteren, die 
Antriebswelle 6 lagemden Walzlager30. 

Das axiale Bewegungsspiel des Tellers 14" wird bei die- 
ser Version mittels eines Naherungsschallers 31 abgefragt. 
welcher mit einem an der Antriebswelle 6 befindlichen Im- 
pulsgeber32 zusammenwirkt. 

Sodann ist bei dieser Version der Teller 14" doppellagig 
gestaltet. Er besitzt eine unmittelbar auf der oberen Stirn- 
seite der Antriebswelle 6 aufliegende Tragplatte 33, welche 
zur Auflage einer auswechselbaren Futterplatte 34 dient. Es 
besteht eine FormschluBverbindung zwisehen diesen beiden 
Plattcn 33 und 34 derart, daB konzentrische, oberflachensei- 
tige Stege 35 der Tragplatte 33 formpassend in konzentri- 
sche Nuten 36 an der Unterseite der Futterplatte 34 eingrei- 
fen. 

Wahrend fiir die Tragplatte 33 starres Material gewahlt 
ist, besteht die Futterplatte 34 aus einem verse hleiBfes ten 
Kunststoff, wie Polyurethan. Sodann ist der Durchmesser 
der Futterplatte 34 groBer als der der Tragplatte 33. Die Un- 
terseite des uber die Tragplatte 33 hinausragenden Randes 
bildet eine Spaltwand 37 aus, welcher eine konturenange- 
pafite behalterseitige Spaltwand 38 gegenuberliegt. Beide 
Spaltwande 37, 38 bilden eineri labyrinthartig verlaufenden 
Spalt 39. Zur Bildung der behalterseitigen Spaltwand 38 
dienl ein behalterseitiges Einsatzstiick 40. welches auf ei- 
nem kegelstumpffomiig verlaufenden Behalterwandungs- 
Abschnitt 27' festgelegt ist. 

Die Wirkungsweise der Fliehkraft Gleitschleifmaschine 
gemaB dieser dritten Ausfuhrungsfonn ist folgende: 
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Vor deui Bearbeitungsvorgang herrscht. in der Kamnier K 
kein Flussigkeitsdruck, Aufgrund dessen befindet sich der 
Teller 14" in einer axial abgesenkten Lage derart, daB die 
Spaltwande 37, 38 dichtend aufeinanderliegen, so daB der 
Spalt 39 praktisch Null ist. 

Nach Befullen des Behalters mil Werkstiicken 24 und 
Gleitschleirkorpern 25 wird die Pumpe 20 eingeschaltet, 
wodurch innerhalb der Kammer K ein Fluid-Polster P auf- 
gebaut. wird, "welches mit zunehmendeni Druck zu einer 
Axialverlagerung des Tellers 14" in Aufwartsrichtung fuhrt. 
Diese Bewegung wird liber den Impulsgeber 32 dem Nahe- 
rungsschalter 31 mitgeteilt, welcher nach entsprechender 
Verlagerung den Antrieb 9 einschaltet. Das bedeutet, daB 
der Teller 14" erst dann umlauft, wenn ein genugend groBer 
Spalt 39 vorhanden ist, durch welchen, wie in Fig. 6 veran- 
schaulicht ist. Fluid hindurchtritt unter Erzielung einer 
Spaltfreiraumung. Bei dieser Version braucht der Rand der 
Futterplatte 34 selbst nicht flexibel gestaltet zu sein, da zur 
Bildung des Spaltes das axiale Bewegungsspiel des. Tellers 
14" dient. 

Die vierte Ausfuhrungsform der Fliehkraft-Gleitschleif- 
maschine, dargestellt in den Fig. 7 und 8, unterscheidet sich 
von der vorherigen darin, daB der Teller 14*" einlagig gestal- 
tet ist und einen kegelstumpffonnig verlaufenden Tellerrand 
41 besitzt. Dieser bildet in Verbindung mit dem gegenuber- 
liegenden, entsprechend ausgerichteten Behalterwandungs- 
Absehnitt 42 einen labyrinthartig verlaufenden Spalt 43. So- 
dann besitzt der ballig gestaltete Behalter 13' auf Hohe sei- 
nes groBten Durchmessers einen ihn umgebenden ringfor- 
migen Uberiauf 44 mit zum Behalterinneren hin ofrenen 
Uberlaufoffnungen 45. Bei dieser Ausgestaltung ist der Tel- 
ler 14"' ebenfalls starr. 

Die Wirkungsweise entspricht weitgehend derjenigen der 
dritten Ausfuhrungsform. 

Bei dieser vierten Ausfuhrungsform kann eine zentrale 
Ruckfuhroffnung am Teller 14"' entf alien, da das Zuriick- 
fiihren des Fluids Liber den Uberiauf 44 erfolgt, von wel- 
chem ringfomiigen Uberiauf 44 ein in das wannenfonnige 
FuBgestell 1 miindendes AbfluBrohr 46 ausgeht. 

Alle offenbarten Merkmale sind erfindungswesentlich. In 
die Otfenbarung der Annieldung wird hiennit auch der Of- 
tenbarungsinhalt. der zugehorigen/beigefiigten Prioritatsun- 
terlagen (Abschrift der Voranmeldung) vollinhaltlich mit 
einbezogen, auch zu dem Zweck, Merkmale dieser Unterla- 
gen in Anspruche* vorliegender Anmeldung mit aufzuneh- 45 



Patent anspriic he 

1. Fliehkraft-Gleitschleifmaschine mil einem die 50 
Gleitschleifkorper (25) und Werkstiicke (24) aufneh- 
menden Behalter (13 ? 13') von etwa kreisfomiigeni 
GrundriB mit feststehender Sei ten wand und mit im Bo- 
denbereich rotierendem Teller (14, 14\ 14", 14'") zur 
Erzielung einer wendelformigen Umwalzbewegung 55 
des sich oberhalb des Tellers befindlichen Behalterin- 
halts, wobei im Anlagebereich zwischen Tellerrand 
und .Behalterwandung ein fliissigkeitsgespulter Spalt 
(16, 28, 39 ? 43) vorgesehen ist, gekennzeichnet durch 
eine wanderbare Spaltweite und ein mindestens im 60 
Spaltbereich den Tellerrand stiitzendes dynamisches 
Fluid-Polster (P). 

2. Fliehkraft-Gleitschleifmaschine nach Anspruch 1 
oder insbesondere danach, dadurch gekennzeichnet, 
daB die Spaltweite zufolge einer Druckvariation des 65 
Fluid-Polsters (P) einstellbar ist. 

3. Fliehkraft-Gleitschleifmaschine nach einem oder 
mehreren der vorhergehenden Anspruche oder insbe- 



10 



15 



20 



25 



30 



35 



40 



sondere danach. dadurch gekennzeichnet, daB der Tel- 
ler (14, 14') zumindest in seinem Randbereich flexibel 
gestaltet ist. 

4. Fliehkraft-Gleitschleifmaschine nach einem oder 
mehreren der vorhergehenden Anspruche oder insbe- 
sondere danach, dadurch gekennzeichnet, daB der Tel- 
ler (14", 14"') mit axialem Bewegungsspiel gelagert ist. 

5. Fliehkraft-Gleitschleifmaschine nach einem oder 
mehreren der vorhergehenden Anspruche oder insbe- 
sondere danach, gekennzeichnet durch eine zentrale 
Ruckfuhroffnung (22) im Teller (14, 14', 14"). 

6. Fliehkraft-Gleitschleifmaschine nach einem oder 
mehreren der vorhergehenden Anspruche oder insbe- 
sondere danach, dadurch gekennzeichnet, daB sich das 
Fluid-Polster (P) bis zur Antriebswelle (6) erstreckt. 

7. Fliehkraft-Gleitschleifmaschine nach einem oder 
mehreren der vorhergehenden Anspruche oder insbe- 
sondere danach, dadurch gekennzeichnet, daB sich der 
Tellerrand (15, 26) manschettendichtungsartig oder 
ventilartig in drucklosem Zustand an einen geneigt ver- 
laufenden Behalterwandungs-Absehnitt (17, 27) an- 
legt. 

8. Fliehkraft-Gleitschleifmaschine nach einem oder 
mehreren der vorhergehenden Anspruche oder insbe- 
sondere danach, dadurch gekennzeichnet, daB sowohl 
der Behalterwandungs-Absehnitt (27) als auch der Tel- 
lerrand (26) kegelstumpffonnig verlaufen. 

9. Fliehkraft-Gleitschleifmaschine nach einem oder 
mehreren der vorhergehenden Anspruche oder insbe- 
sondere danach, dadurch gekennzeichnete daB sowohl 
der Behalterwandungs-Absehnitt (17) als auch der Tel- 
lerrand (15) gerundet verlaufen. 

10. Fliehkraft-Gleitschleifmaschine nach einem oder 
mehreren der vorhergehenden Anspruche oder insbe- 
sondere danach, dadurch gekennzeichnet, daB die 
Spaltweite zum Rand hin spitzwinklig abnimmt. 

11. Fliehkraft-Gleitschleifmaschine nach einem oder 
mehreren der vorhergehenden Anspruche oder insbe- 
sondere danach, dadurch gekennzeichnet, daB das 
axiale Bewegungsspiel des Tellers (14", 14'") mittels 
eines Naherungsschalters (31) oder dergleichen abfrag- 
bar ist. 

12. Fliehkraft-Gleitschleifmaschine nach einem oder 
mehreren der vorhergehenden Anspruche oder insbe- 
sondere danach, gekennzeichnet durch einen doppella- 
gig gestalteten Teller (14"), wobei auf einer Tragplatte 
(33) eine auswechselbare, eine Spaltwand (37) ausbil- 
dende Futterplatte (34) aufliegt. 

13. Fliehkraft-Gleitschleifmaschine nach einem oder 
mehreren der vorhergehenden Anspruche oder insbe- 
sondere danach, dadurch gekennzeichnet, daB der Spalt 
(28, 39) labyrinthartig verlauft. 

14. Fliehkraft-Gleitschleifmaschine nach einem oder 
mehreren der vorhergehenden Anspruche oder insbe- 
sondere danach, gekennzeichnet durch einen den Be- 
halter (13') umgebenden ringfomiigen Uberiauf (44) 
mit zum Behalterinneren hin offenen Uberlaufoffnun- 
gen (45). 
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